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Zatwierdzil do stosowania

Dyrektor Techniczny  : Inz. Wactaw Pilut

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika wskazowek i przepisow zawartych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zobowigzan 1 gwarancji.

Ze wzgledu na ciagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji 1 zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest:
Przepustnica kolierzowa centryczna z mickkim uszczelnieniem osadzonym w kadtubie.

Przepustnica bez napegdu jest zespotem, ktoéry moze by¢ przystosowany do réznych napgdéow. Dobrane
urzadzenie napedowe musi gwarantowac stabilnos¢ kata przesterowania zawieradla w zakresie 0 - 90°
i odpowiednig warto$¢ momentu obrotowego — tablica 2.

Stanowig gtowny podzespdt dla pozostatych odmian napedowych, jak:
rgczny, pneumatyczny, hydrauliczny, elektromechaniczny.

1.2 PRZEZNACZENIE
Przepustnice Nr kat 4496 przeznaczone sg do instalacji wodociggowych, do instalacji
przemystowych i instalacji gazowych. Moga by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych
na rurociggach utozonych poziomo lub pionowo jako armatura odcinajaca lub regulacyjna.
Przepustnice stuza do zamykania i otwierania przeptywu czynnika przy uzyciu odpowiedniego napedu
i w zalezno$ci od rodzaju stosowanych materiatéw na elementy uszczelniajgce mozna
je stosowac do czynnikoéw i1 temperatury wg tabeli 1.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Przepustnice 4496 z migkkim uszczelnieniem sg przeznaczone do transportu cieczy, gazow,
pylow i ich mieszanin (hydrotransport i pneumatyczny transport) w zakresie temperatur
od -20°C do +150°C.
- zakres stosowanych $rednic DN80 —DN1200[mm]
- max predkos¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s],

- gazowe do 30[m/s]

Wspotczynnik oporu hydraulicznego w stanie otwartym waha si¢ w granicach 0,5 do 1,7 w zalezno$ci
od DN przepustnicy ( wsp. maleje ze wzrostem $rednicy przepustnicy ).
Momenty napedowe na poczatku otwierania i na koficu zamykania podane sg w tabeli 2.

DN Wartos¢ momentdéw obrotowych na wale przepustnicy potrzebnych do zamknigcia lub otwarcia
(Nm)
Ap = 0,6MPa Ap = 1,0MPa Ap =1,6MPa

40 8 10 15
50 12 15 22
65 12 20 27
80 19 27 45
100 30 42 60
125 47 70 100
150 75 100 140
200 160 210 235
250 220 280 324
300 370 400 500
350 580 840 1020
400 850 1100 1500
500 1500 1500 2400
600 2340 3200 3700
700 4000 5900 7500
800 5000 7500 9000
900 - 8500 11000
1000 - 10000 12500
1200 - 11000 14100
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W podstawowym wykonaniu kierunek zamykania przepustnicy jest zgodny z ruchem
wskazdwek zegara (w prawo). Na specjalne zamdwienie kierunek zamykania moze by¢ odwrotny.
Przytacza wykonane sa do montazu migdzykotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999

o wymiarach odpowiednich dla przyjetych ci$nien nominalnych.

Wartos$ci ci$nienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

Minimalny czas przesterowania ( otwarcie lub zamknigcie przepustnicy) w zaleznosci od $rednicy
nominalnej podano w tabeli 3.

Tabela 3
DN (mm) Czas przesterowania (s)
80-350 10
400-600 16
700-800 40
900-1200 50

Czas przesterowania to minimalny okres czasu zamkniecia lub otwarcia przepustnicy przy czynnej
pompie. Czas z tablicy 3 obliczono wg wzoru:

gxhx(k-1)

T — czas przesterowania (s),

L — dtugos$¢ rurociagu (m),

g-9,81m/s2,

h — ci$nienie nominalne w m. st. wody,

V — predkos¢ przeptywu (m/s),

k - wspotczynnik wzrostu cisnienia w wyniku powstania fali uderzeniowej obliczany w stosunku do
cisnienia nominalnego — (1 — 1,25)

Powyzsze czasy obliczono dla L=500m, V= 4m/s, k= 1,25. Gdy czas zamykania jest krotszy

to konieczne jest zainstalowanie thumikow uderzen wodnych (nie spetniaja tej roli typowe zawory
bezpieczenstwa).
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2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Fabryka Armatur JAFAR S.A obecnie produkuje przepustnice zeliwne centryczne 4496 z migkka
wyktadzing gumowa samouszczelniajaca. Korpus przepustnicy stanowi zeliwny odlew w ksztalcie pierscienia w
otworze, ktéorego umieszczona jest klapa nierdzewna lub Zeliwna stanowiagca jej zawieradlo. Uszczelnienie
pomigdzy korpusem i klapg oraz pomig¢dzy kotlierzami koncowek rurociggu realizowane jest za pomoca
gumowej wkiadki stanowigcej siedlisko. Klapa obracajac sie wokot osi podiuznej przepustnicy na wale w
zakresie 90° przyjmuje polozenie otwarcia lub zamknigcia $wiatla przelotu. Wat posiada uszczelnienie typu o-
ring stanowiace dodatkowe zabezpieczenie przed wyptywem czynnika wzdluz watlu. Wat oparty jest
kotnierzykiem w korpusie i zabezpieczony pierscieniem dociskowym. Zakonczenie szyjki korpusu przepustnicy
stanowi kolierz przylaczeniowy pod naped. Naped odbywa si¢ poprzez obrot elementu wykonawczego na
zakonczeniu walu (watek z wpustem, kwadrat lub watek Scigty). Momenty napedowe dla przepustnic na poczatku

otwierania i na koncu zamykania podane sg powyzej

2.2 MATERIALY.

Tablica 4 podaje wazne elementy sktadowe zespotu przepustnicy z okresleniem materiatu

i normy.
Tablica 4
Poz. - . .
Nazwa czeSci Cecha materialu Nr normy Uwagi
1 Kadtub EN-GJS400-15 PN-EN1563:2012
EN-GJS400-15 PN-EN1563:2012
2 Klapa (zawieradto) X5CrNi18-10 (304) PN-EN 10088-1: 2007
X5CrNiMo17-12 (316) +
Wkiadka (elastomer) NBR, EPDM PN-ISO 1629:2005
Wat X20Cr13 PN-EN 10088-1: 2007
. Cuzn37 PN-92/H-87025
578 Tulejki Slizgowe PTFE PN-EN 1SO 13000-1:2007
9 Pierscien uszczelniajacy NBR, EPDM PN-1SO 1629:2005
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2.3 WYMIARY

RYSUNEK 1
D K (M n
DN | PN ol Bl e R el N d PN10 PN16 PN10 PN16 PN10 : )PN16 PN10 PN16 AN e
mm | bar mm szt mm kg
80 46 | 48 17 2 |160| 234 90 114 200 160 19 (M16) 8 4 9 70 11| 30 8,3
100 53 | 55 | 17 | 2 182 294 | 90 143 220 180 19 (M16) 8 4 9 70 14| 30 9,3
125 57 59 | 18 | 2 207 354 | 90 170 250 210 19 (M16) 8 4 9 70 14| 30 13,5
150 57 59 | 18 | 2 223 368 90 203 285 240 23 (M20) 8 4 9 70 17| 30 16,5
200 60 63 19 | 2 255 430 90 252 340 295 23 (M20) 8 12 4 9 70 17 30 25
250 69 72|20 2 314 521 125 306 395 405 350 355 23 (M20) 28(M24) 12 12 4 12 102| 22 40 40
300 79 82 22 3 342 577 125 364 445 460 400 410 23 (M20) 28 (M24) 12 12 4 12 102 22 45 57
350 10 78 81|24 3 365 635 175 431 505 520 460 470 23 (M20) 28(M24) 16 16 4 14 125|27 45 73
400 (16%) 102 | 106 26 4 410 720 175 480 565 | 580 515 525 28(M24) 31(M27) 16 16 4 14 125| 27 60 110
500 127 131 30 4 490 860 210 590 670 715 | 620 | 650 28 (M24) 34(M30)| 20 20 4 22 165|36 65 199
600 154 158 34 5 565 1015 210 688 @ 780 840 725 | 770 31(M27) 37(M33)| 20 = 20 4 22 165|46 65 295
700 165 | 169 34 5 610 1110 300 800 910 | 910 840 840 31(M27) 37(M33) 24 24 8 22 254 46| 70 341
800 190 196 44 5 620 1245 300 905 1015 1025 950 | 950 @ 34(M30)  41(M37) | 24 = 24 8 22 254|55 80 -
900 203 1209 46 5 720 1357 3001005 1115 1125 1050 | 1050 34(M30) @ 41(M37) 28 | 28 = 8 22 254 55 118 -
1000 216 1223 50 5 800 1501 300 1010 1230 1255 1160|1170 37(M33)  44(M39) 28 | 28 8 22 254 55 142 -
1200 276 | 283 56 5 | 940| 1784 350 1330 | 1455 1455 1380 1380 41(M36) | 50(M45) 32 = 32 8 | 22 298 65 160 -

* - ci$nienie nominalne PN16 na zyczenie, mozliwe wykonanie otwordéw gwintowanych
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Rysunek zakonczenia z wpustem
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Dla zakonczenia watu z wpustami
Typ 4496
@D @2D1 @dxn h g K d1 axbxc
DN
[mm]
DN80 45 [11] 36 | 15 | 5x5x40
DN100 45 |11 40 | 15 | 5x5x40
DN125 | 90 70 9x4 | 45 [12| 45 | 18 | 6x6x40
DN150 50 |14 | 52 | 20 | 6x6x45
DN200 50 [ 14| 52 | 25 | 8x7x45
DN250 | 125 102 | 11x4 | 50 |16 | 63 | 30 | 8x7x45
DN300 | 125 102 [ 11x4 | 60 [ 16 | 66 | 35 | 10x8x56
DN350 | 175 125 | 13x4 | 60 |20 | 90 | 40 | 12x8x56
DN400 | 175 125 | 13x4 | 65 |20 | 92 | 45 | 14x9x63
DN500 | 210 165 | 21x4 | 90 [ 22| 108 | 55 | 16x10x80
DN600 | 210 165 | 21x4 | 90 |22 | 116 | 65 | 18x11x80
DN700 | 245 165 | 21x4 | 100 | 25 | 130 | 74 | 20x12x90
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 593:2008
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2007
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-1SO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura  wodociggowa. Wymagania uzytkowe i Dbadania
sprawdzajace. Wymagania ogodlne.
Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i Dbadania
sprawdzajgce. Armatura zaporowa.
Armatura i rurociaggi. Cis$nienia i temperatury.
Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe.
Kohnierze i ich potaczenia. Kohierze okragte do rur,
armatury, tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Kohierze zeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej
Armatura przemyslowa. Badania armatury. Badania ci$nieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowiazkowe.
Armatura przemyslowa. Dlugosci zabudowy armatury metalowej
prostej i katowej do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura
z oznaczeniem PN i klasy.
Definicja i dobér DN /wymiaru nominalnego/
Odlewnictwo. Warunki techniczne dostawy. Postanowienia og6lne.
Odlewnictwo. Zeliwo szare.
Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropowato$ci powierzchni za pomoca
wzorcoOw wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na korozjg. Gatunki stali odpornych na korozje.
Stal sprezynowa. Gatunki.
Miedz i stopy miedzi. Gaski i odlewy.
Miedz i stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Zasady 1
dane podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne 1SO. Tolerancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokatnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. Polietylen (PE) do formowania wtryskowego i
wytlaczania. System oznaczania i podstawa do klasyfikacji.
Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania wtryskowego i
wytlaczania. System oznaczania i podstawa do klasyfikacji.
Tworzywa sztuczne. Poliamidy (PA) do formowania i wytlaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikacji.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systemy
malarskie

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodociggowa nalezy do armatury przemystowej okre§lonego przeznaczenia, dlatego

w zamoOwieniu nalezy podawac:
- numer katalogowy,

- przeznaczenie, np. do instalacji wodociagowych,

poza tym

- $rednic¢ nominalng - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998
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- ci$nienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperature robocza - w/g PN-89/H - 02650
Dla przepustnic z napedami nalezy dodatkowo poda¢ napigecie pradu, rodzaj sterowania, jak

rowniez dodatkowe wymagania w zakresie proby czynnikiem gazowym itp.
2.6 WYKONANIE I ODBIOR

Przepustnice o numerze katalogowy 4496 sg odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-
2:2002 (Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace. Armatura
zaporowa) oraz PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemystowa. Badania armatury). Probie
szczelnosci sa poddawane wszystkie przepustnice (100%) Sprawdzana jest szczelno$¢
zewnetrzna korpusu i szczelno$¢ zamkniecia. Dla wykonania na gaz wszystkie materiaty sa tak
dobrane, ze zapewniajg bezpieczng prace i zabezpieczaja przed mozliwos$cig zaiskrzenia i
wybuchu w czasie przesterowywania.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie przepustnicy okres$laja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy przepustnicy posiadajg oznaczenie umieszczone na przedniej i tylnej $cianie szyjki korpusu,
ktére obejmuje nastepujace dane:
- rodzaj przepustnicy (okreslony numerem normy na wyrdb)
- $rednica nominalna
- ci$nienie nominalne
- rodzaj materialu korpusu
- znak firmowy producenta
oraz wystep do umieszczania znaku identyfikacyjnego (np. nr serii)
Dla wykonania na gaz oznaczy¢ naklejka z napisem ,,GAZ”

3 ZABEZPIECZANIE - MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnie zeliwne wewnetrzne i zewnetrzne zabezpiecza si¢ farba epoksydowa
naktadang elektrostatycznie. Farba posiada atest dopuszczajacy do kontaktu ze $rodkami

spozywczymi.

Grubos¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 250um.

Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszenia powloki epoksydowej zgodnie z dokumentacja
techniczng i normg PN-EN 1SO 12944-5: 2001.

3.2 PAKOWANIE

Przepustnice pakowane sg na EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kapturem z folii
termokurczliwej.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Przepustnice nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Przepustnice nalezy transportowa¢ krytymi srodkami transportu
Przepustnice do transportu zabezpieczone sa przed wptywami atmosferycznymi powloka ochronna ,
zakonserwowane i nasmarowane, a zawieradto ustawione w potozeniu zamknietym. Przepustnice w
zaleznosci od $rednicy sa transportowane zbiorczo w skrzyniach lub w pojedynczych opakowaniach
wzglednie na specjalnych podstawach. Transportowane na podestach majg zabezpieczone wloty i
wyloty. Przepustnice winny by¢ transportowane i przechowywane w pomieszczeniach krytych. W
trakcie montazu przepustnic do rurociggu do transportu urzadzeniami dzwigowymi nalezy
wykorzysta¢ : uchwyty transportowe oraz w przepustnicach DN 80 — 300 szyjki kadtubow,
w przepustnicach DN 350-600 otwory montazowe od strony szyjki (rys. 1 ) ,w przepustnicach
DN700 -1200 ucha.

it A

K (J

Rys.2.
Nie dopuszcza si¢ mocowania za kotka reczne, oraz za obudowy napedow.

4. MONTAZ I INSTALACJA

4.1. ZASADY MONTAZU
e
— ‘
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Przepustnice nr kat. 4496 przeznaczone sa do zamocowania pomi¢dzy kotnierzami rurociagu .
We wszystkich przypadkach musi by¢ zachowana zasada wymuszonego, sztywnego potaczenia
pomigdzy kotnierzami rurociagu a kadtubem przepustnicy.

Wymiary i1 ksztalt kolnierzy oraz rurociagu musza zapewnia¢ prawidlowos$¢ powierzchni
stykowej, w celu uzyskania zadanej szczelnosci i odpowiedniej wytrzymalo$ci mechanicznej dla
zadanych warunkow pracy.

Szczelno$¢ zapewnia wyktadzina elastomerowa, ktora wypetnia wnetrze catego kadiuba,
odpowiednio:
- na klapie przez $cis$nigcie wyktadziny pomigdzy jej kulistym obrzezem a kadtubem przepustnicy
- na czopach, przez §cisniecie czo6t klapy i ciasno wprowadzone czopy przez otwory wyktadziny
- na kohierzach, przez $cisniecie wykladziny pomiedzy koknierzami rurociagu.

Tolerancje wykonawcze przepustnic i ich poszczegdlnych elementow sa wystarczajaco
wysokie, aby zapewni¢ ich catkowita zamiennos¢.
Uzytkownik przeprowadza montaz przepustnicy do rurociagu we wlasnym zakresie.
Przepustnice instalowane jako koncowe nalezy wyposazy¢ w krociec stalowy lub zeliwny ostaniajacy
zawieradto przy otwarciu. Krociec nie jest przedmiotem dostawy.

A, B - nieprawidlowe usytuowanie przepustnicy, C - prawidlowe usytuowanie przepustnicy

Optymalng pozycja jest ustawienie osi tarczy w poziomie, za$ ruch dolnej jej cze$ci podczas
zamykania winien by¢ przeciwny do kierunku przeptywu medium - rys. 3. Czynnik w momencie
zamykania i otwierania przepustnicy ma maksymalnie duza predkos$¢ co powoduje wyrywanie
osadzonych w tej czeSci rurociggu zanieczyszczen.

Dopuszcza si¢ rowniez zabudowg przepustnicy w uktadzie pionowym / wat przepustnicy usytuowany
pionowo / oraz na rurociggach pionowych i skosnych.

Dopuszcza si¢ zabudowe przepustnic w pionowym uktadzie watu dla przepustnic DN 80 — 250.
Niemniej nalezy pamigta¢ na etapie projektowania, ze taka zabudowa przepustnicy w ktorej o$ watu
napgdowego usytuowana jest poziomo jest najkorzystniejsza poniewaz:

- masa walu 1 zawieradla spoczywa na dwoch tozyskach,

- odcigzone jest tozysko czotowej koncoéwki watu,

- zwigkszona jest zywotno$¢ przepustnicy zwtaszcza wtedy, gdy ciecz zawiera ciala state, ktorych
czastki wykazujg tendencje do osadzania si¢ na dnie rury. Z faktu np. pionowego usytuowania watu
napgdowego nie sg one skutecznie wyrywane przez strugg o zwigkszonej predkosci przeptywu, a tym
samym moga wystapi¢ uszkodzenia obrzeza zawieradla lub krawedzi uszczelniajacych pierscienie.
Przystepujac do montazu przepustnic miedzy kohierze rurociggu nalezy najpierw usuna¢ srodki
konserwujace, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchni w czasie transportu, oczysci¢ doktadnie
przylgi kohierzy, zatozy¢ uprzednio przygotowane uszczelki i cato$¢ skreci¢ odpowiednio dlugimi
$rubami faczacymi dwa sgsiednie komierze rurociggu. Wartos¢ momentu dokrecania, jaki nalezy
przytozy¢ do nakretki $ruby okreslona jest

w normie PN-63/M-82056.
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Ze wzgledu na nierownomiernos$¢ pola predkosci i ciSnienia wystepujace w poblizu krzywizny
lub trojnika zaleca si¢ / w miare jak na to pozwalaja warunki w projektowanym urzadzeniu / aby
odlegto$¢ kotierza kolana lub trojnika / usytuowanego przed lub za przepustnicg / do powierzchni
przylgi nie byla mniejsza niz 5 Dnom lub proponuje si¢ zastosowac przepustnice o ci$nieniu
nominalnym wyzszym o jeden stopien np. dla prob = 10 kG/cm2 - pnom przepustnicy = 16 kG/cmz2.

Brak mozliwosci spetnienia powyzszych zalecen naktada na projektanta obowiazek spetnienia
nastepujacych warunkow:

1. Dla przepustnic zaporowych 0§ walu napgdowego zawieradta musi by¢ usytuowana prostopadte do
osi krzywizny / kolana, tréjnika / patrz rys. nr 4.

2. Dla przepustnic zaporowych Dnom 400 - 1200 dodatkowo stawiany jest warunek, Ze cisnienie
robocze nie moze przekroczy¢ wartosci 4 kG/cm2.

W przypadku spetnienia zalecen w zakresie odlegtosci zabudowy przepustnicy - wymogi okreslone w
pkt. 1 1 2 sg rowniez celowe w realizacji, gdyz poprawia w znacznym stopniu warunki eksploatacji
przepustnic.

Ogodlnie nalezy przyja¢ zasade unikania zabudowy przepustnic w poblizu kolan, trdjnikow,
ogolnie krzywizn, szczeg6lnie gdy przepustnica znajduje si¢ od strony wyzszego ci$nienia / pompa -
przepustnica - krzywizna / - graficznie jest to przedstawione na rys., gdyz normalne zjawisko
odchylenia na krzywiznie pogorszone jest obecno$cig obszaru nizszego cis$nienia przepustnicy /
ryzyko przerwania strugi /.

Dla maksymalnego zmniejszenia skutku hydrodynamicznego oddziatywania strugi niezaleznie od
spetnienia zalecen instalowania przepustnic w odleglosci co najmniej 5 Dnom od krzywizny,
wzglednie przyjgcie przepustnicy na wyzsze ci$nienia, nalezy zabudowac przepustnice tak, aby o$
przechodzaca przez wat zawieradla byla zawsze prostopadia do osi pionowej danej krzywizny -
kolana / trojnika / - inaczej - by o$ watlu napedowego znajdowata si¢ w plaszczyznie krzywizny -
zgigcia co pozwoli na wyeliminowanie zjawiska miejscowego przyspieszenia i przerwania strumienia
wywotanego krzywizng. Poza normalnym odchyleniem wynikajacym z wystepowania krzywizny
strumienie cieczy wywotujg silne napr¢zenia w obszarze przepustnicy o nizszym ci$nieniu co z koleli
wywotuje bardzo duzy moment hydrodynamiczny.

Wewngtrzna $rednica rury powinna by¢ rowna wymiarowi nominalnemu / DN / z odchytkami
przewidzianymi przez przemyst hutniczy dla danej $rednicy rury.

WAZNE Przepustnice zaporowe zeliwne w calym zakresie produkowanych $rednic nalezy
zabudowywac¢ na rurociagach tak, aby w warunkach pracy nie byly narazone na naprezenia gnace i
uderzenia hydrauliczne. Zaleca si¢ wykonywanie czynno$ci montazowych z uwzglednieniem
kompensacji rurociagu od temperatury i ci$nienia.

W czasie montazu nalezy zwroci¢ uwagg aby w rurociggu nie pozostawi¢ narzedzi
montazowych, $rub, nakretek lub elektrod, gdyz przedmioty te moga si¢ osadzi¢ na pierScieniu
uszczelniajgcym przepustnicy / zawieradle /

i w konsekwencji przy zamykaniu przepustnicy doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, co z kolei
spowoduje utrate szczelno$ci przepustnicy. Uszczelek ptaskich zaktadanych pomiedzy przylgi
koierza rurociaggu i przepustnicy nie wolno stosowaé. Optymalng pozycja jest ustawienie osi tarczy
w poziomie, za$ ruch dolnej jej czesci podczas

zamykania winien by¢ przeciwny do kierunku przeptywu medium - rys. 3.

4.2 INSTRUKCJA MONTAZU

Przy montazu musza by¢ spelnione wymagania zwiazane z wlasciwa jakos$cia kolnierzy-ptasko$¢ i
rownoleglos¢.

Przystepujac do montazu armatury nalezy sprawdzi¢ dokumentacj¢ techniczno-handlows t;.
zastosowanie dla mediow i parametry pracy rurociggu, w ktérym ma by¢ zamontowana. Kazda zmiana
warunkow eksploatacji wymaga konsultacji z producentem armatury.

Przed przystapieniem do montazu nalezy usuna¢ zaslepienia przelotu gtdéwnego, sprawdzi¢
stan powierzchni wewngtrznych przepustnicy i w razie potrzeby dokladnie przemy¢ woda.
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Dla armatury z napedami przed rozruchem przepustnice z napedem w czasie podlaczania
i regulacji napedu sprawdzi¢ prawidlowos$é wykonania polaczen elektrycznych i zabezpieczen
przeciwporazeniowych zgodnie z instrukcjg DTR producenta napedow.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie instalowa¢ na rurociggu.
Sposodb montazu przepustnicy i schemat przedstawia ponizszy rysunek:

Rysunek montazu na rurociagu

Rys. 4

1.-przepustnica, 2.-nakretka, 3.-kotnierz rurociggu, 4.-podktadka, 5.-§ruba montazowa (szpilka),
6.-$ruba kolnierza

4.3 EKSPLOATACJA

Przepustnice nalezy eksploatowaé zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi armatury odcinajacej
i regulacyjnej. Celem zapewnienia pelnej sprawnosci eksploatacyjnej, zaleca si¢ przepustnice
okresowo (raz do roku) przesterowaé (od petnego otwarcia do pelnego zamkniecia).

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatury moze spowodowac jej uszkodzenie, co
wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta w zakresie gwarancji i rekojmi.
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Demontaz i montaz przepustnic z napedami

O 00 1N N AW~

Nr kat. 4496
. Przed wymontowaniem przepustnicy z rurociggu rurocigg opréznic¢ z czynnika.
. Zamknga¢ przepustnice.
. Wymontowac¢ przepustnice¢ z rurociggu.
. Przepustnice ustawi¢ w potozeniu ,,otwartym” .
. Zdemontowac naped.
. Wybi¢ kotek klapy
. Wyjac czop obrotowy /4/.
. Wyjaé czop staty /5/.
. Wraz z czopem obrotowym /4/ wysuwa si¢ z otworu: pier§cien dwudzielny dotyczy

czopa bez kotierzyka oraz ,,oring” /8/.

. Wysuna¢ z wktadki klape /2/.
11.
12.
13.
14.

Wyja¢ z kadtuba wktadke /3/.

Skontrolowac tulejki /6,7 /.

Dokona¢ wymiany lub naprawy uszkodzonych czesci.

Montaz przepustnicy nalezy wykonaé¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu .

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla przepustnic majg zastosowanie wytyczne i zalecenia ujgte w przepisach B.H.P. dotyczace

instalacji rurociagoéw i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodociagowych, sitowniach cieplnych,
stacjach uzdatniania wody, oczyszczalniach §ciekow, przepompowniach i innych obiektach oraz
rozporzadzenie w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (stosowanie srodkow
ochrony konczyn gornych, srodkéw ochrony konczyn dolnych, srodkow ochrony glowy i odziezy
ochronnej) szczegolnie przy pracach w narazeniu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodnie z przeznaczeniem jest niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrdob zmontowany i uzytkowany zgodnie z powyzsza DTR-kg producent udziela

gwarancji. Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej.
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