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RK Karima-Cs0 0szekoto

PN 10
PN 16

FAVWJ

A = DN

50/ 65
50/ 65/ 80
80/ 100
100/ 125

1 125/ 150
150 / 175/

200

5/6/ 12 \3 \4 1 175/ 200

200

250

300
350
400

Termék leirasa:

*Megengedett szogkiegyenlités+4°-ig

*EPDM témités alkalmazhaté ivovizhez

*Horganyozott vagy rozsdamentes acél csavarok

*A csavarvégek mlanyag sapkakkal védettek

*Beépitheté minden helyzetben

*Haz és szoritokarima EN-GJS500-7 gdmbgrafitos dntottvasbdl készilt

*Bordazott tomités kiegyenliti a csé kisebb egyenetlenségeit

*Epoxi gyanta alapu, korréziéallé réteg vastagsaga min. 250 mikron a PN-EN14901 szabvany szerint
*Beépitési méret a JAFAR S.A. dokumentacié szerint

Felhasznalasi teriilet:

Vizhalézatokban, ivovizhalézatokban és mas vegyileg semleges folyadékokra,

cs6haldzatok Gsszekotése a kovetkezé sima csévégekkel: Ontottvas, acél, g_zerint:
abeszt-cement és PVC; lizemi nyomas 1.6 MPa, izemihémérséklet max.: Ulék: 1,1x PN
+70°C-ig Haz: 1,5 x PN

Folyamatos mUszaki fejlesztések miatt a gyarté fenntartja a termék valtoztatasanak jogat.

Sz. Alkatrész
Haz

Karima

Csavar

1
2
3 Tomités
4

5 Anya

6  Alatét

D,
[mm]
57-72
68-85
84-106
103-116 / 108-130
128-146 / 134-154

153-175/ 165-185

184-207
208-225/ 218-236 /
222-250
246-270 / 264-284 /
282-306
305-326 / 315-335/
334-355 / 360-386
386-410
408-435/ 425-448 /
465-500

Miiszaki vizsgalatok:
Nyomasproéba vizzel az EN1074-1;EN1074-2;EN12266-1 szabvanyok

Anyag

GoOmbgrafitos 6ntvény
EN-GJS-500-7

EN 1563

EPDM Gumi

EN-ISO1629

Fe/Zn5 Acél, A2 korréziéallo
acél EN ISO 4017

Fe/Zn5 Acél, A4 korrézidallo
acél EN ISO 4032

A2 korrozioéallé acél

EN ISO 7091
L Toémeg
[kg]
120 5,0
120 6,0
120 6,0
120 7,0/7,8
120 9,0/9,6
120 11,0
120
120 13,6
150 14,5
150
150 18,5/ 18,5/ 22,0
150
150 23,0/27,0/
150 28,0/ 36,0
150 25,0/ 28,0
180 28,0/ 30,0/
44,0
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