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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

LACZNIKI DO RUR

Nr kat.
9101; 9102; 9103; 9104;
9122; 9123;
9144; 9151; 9152

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTRys

taczniki do rurzeliwnych bez kotnierzowe (do rur bosych) Typ 910102; 9122; 9151, kotnierzowe Typ
9103; 9104; 9144; 9152. Stosowanieznikow do instalacji wodoggowych zbudowanych z rur (twardych)
stalowych zeliwnych, azbestocementowych lub wykonanych z tysergztucznych (PE lub PVC).

1.2 PRZEZNACZENIE

Doszczelniaczereliwne Typ 9101 przeznaczong do budowy instalacji wykonanych z rur twardych z
kielichami przezgczenie ich bosych kmdw z kaxcami kielichowymi.

taczniki do rurzeliwnych bez kotnierzowe Typ 9102; 9122; 9151 preezone g do budowy instalacji
wykonanych z rur twardych przegckenie ich bosych kaéw.

taczniki do rurzeliwnych kotnierzowych Typ 9104; 9144; 9152 przezuwne § do budowy instalacji przez
taczenie bosych kadw rur z przydczami kotnierzowymi armatury.

tacznik do rur z PE i PVC Typ 9103; 9123 przeznaczando budowy instalacji przeadzenie ich bosych
koncow z przyhczami kotnierzowymi armatury.

Moga by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych wmaciagach ut@onych pionowo i
poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

taczniki do rurzeliwnych, PE lub PVC gprzeznaczone do transportu wody pitnej i przemysjooraz
innych ptynéw(po uzgodnieniu z producentem)

- temperaturze od -2Q do +70°C.
- zakres stosowanydhednic rur przewodowych DN [mm] — zgodnie z tabeymiaréw
odpowiednio dla kadego typu
- max pedkos¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]
przylacza hcznikdw kotnierzowych przygotowaneg sdo montau rur z kolnierzami o wielkixi
odpowiedniej do przytego cénienia nominalnego zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999.

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Fabryka Armatur ,JAFAR"S.A. dostarczacniki do rurzeliwnych r&nych typow. Budowaagkznikéw do
rur oparta jest na odlewac¢hkliwnych (zzeliwa sferoidalnego lub szarego). Korpuggzinikbw stanowg zwykle
tuleje do wsungcia kaicdéw fgczonych rur, lub tulgj z kotnierzem w przypadkugdznikéw kotnierzowych.
Wewmgtrz korpusu 4cznika znajduje si ciasne uszczelnienie przeznaczone do rur oslakrej srednicy
zewretrznej, lub uszczelka ze stoem zaciskana za pompiercienia z wykorzystaniendrub, w przypadku
rur o okr&lonym zakresigrednic zewntrznych.

Stosowanie gcznikdéw kotnierzowych do rur rdkkich typu 9103 z pagkzeniem armatury typu przepustnice
centryczne, wymusza zastosowanie kotnierza redokgygi w celu unikricia kolizji pomidzy elementem
sterupcym przeptywem a korpusengcknika.

t gczniki kotnierzowe pozwalgjna podjczenie rury przewodowej przez prayte kotnierzowe.
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Doszczelniacze kielichowe posiagdjudove pierscieniowy ztozona z segmentéw obejmuoych kielich rury.
Dwa piekcienie po obu stronachaziza kielichowego rury dociskang poprzez uszczetkza pomog srub i
nakrtek.

Kotnierze zaciskowe majpodobr budowe, gdzie koniec rury jest uszczelniany przez zacigkatakowej
uszczelki za pomacsrub, przy czym uszczelka stanowi jedndecie uszczelnienie powrdzy lczonymi
kotnierzami.

Wszystkie powierzchniezeliwne wewntrzne i zewstrzne hcznikbw pokrywane $ proszkow farbg
epoksydow.

t gczniki do rur podzielonegsha multidiametralne — Typ 9102; 9104

i uniwersalne - Typ 9122, 9144, 9151, 9152
do rur PE lub PCV- Typ 9103; 9123.

2.2 MATERIALY | WYMIARY £ ACZNIKOW.

Wykaz materiatow gytych do budowydcznikdw przedstawiajponizsze tabele

2.2.1 TYP 9101

Lp. | Nazwa czsci Materiat Norma

1 Docisk uszczelnienia Zeliwo: EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

2 Docisk korpusu Zeliwo: EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

3 Uszczelka Guma: EPDM (lub NBR) PN-EN 1629: 2005
4 Sruba Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4017:2011
5 Nakretka Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4032: 2013
6 Podkitadka Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 7091:2003
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DN | Elementy Masa DN Elementy Masa
[mm] [szt] [kg] | [mm] [szt] [ka]
50 2x2 4,8 350 2x4 32,9
80 2x3 7,56 | 400 2x4 36,75
100 2x3 8,65 | 500 2x5 49,6
125 2x3 10,25 @ 600 2X6 63,45
150 2x3 11,5 @800 2x8 86,6
200 2x4 14,15 @ 1000 2x9 112,7
250 2x4 19,85 @ 1200 2x12 148,8
300 2x4 29,05 - - -
2.2.2 TYP 9102
Lp. | Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Piekcien dociskowy | Zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
3 Uszczelka Guma: EPDM PN-EN 1629: 2005
4 Sruba Stal A2, Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 4017: 2011
5 Nakretka Stal A4, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4032: 2013
6 Podktadka Stal A2, Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 7091: 2003
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DN D, L Masa
[mm] (ka]
50 40-75 280 8,5
60/ 65 60-95 8,0
80 80-115 300 11,5
100 105-135 13,8
125 130-165 15,5
150 155-195 340 16,8
175 190-230 21,0
200 215-258 23,0
225 240-280 360 27,0
250 235-275/270-310 360 26,0/29,0
300 310-350 / 350-390 33,0/36,0
350 350-390 / 395-435 39
395-435 /435-470 /
400 470-505 43,0/45,0
505-540 / 540-575 /
500 575-610 370 1 50,0/70,0/74,0
610-645 / 645-680 /
600 680-715 58,0/81,0/82,0
700 710-745 86,0
800 810-845 95,0
2.2.3 TYP 9103
Lp. [Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Kotnierz Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
3 Piekcien Mosiadz CuZn39Pb1Al-B PN-EN 1982: 2010
4 Pierkcien Forsheda | Guma: EPDM PN ISO 1629: 2005
5 Sruba Stal A2 PN-EN ISO 4017: 2011
6 Podkiadka Stal A2 PN-EN ISO 7091: 2003
7 Rura PE PN-EN ISO 1872: 2000
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DN | D, D K d lxn c L Masa
PN16 (PN10) | PN16 (PN10) PN16 (PN10)
[mm] [kg]
50 63 165 125 102 19x4 3 19 90 3,8
80 90 200 160 138 19x8(4) 3 19 95 55
100 | 110 220 180 156 19x8 3 19 95 6,5
100 | 125 220 180 156 19x8 3 19 102 7,2
125 | 125 250 210 188 19x8 3 19 100 8,3
150 | 160 285 240 215 23x8 3 19 115 11,6
200 225 340 295 268 23x12(8) 3 20 138 15,8
250 | 280 400 355 (350) | 320 | 28(23)x12 | 3 | 22 | 155 23
300 | 315 455 410 (400) | 378 | 28(23)x12 | 4 | 25 | 175 33
300 355 455 410 (400) 378 28(23)x12 4 25 280 55
400 | 400 580 525(515) | 480 31(28)x16 = 4 | 25 240 53
400 | 450 580 525(515) | 480 | 31(28)x16 4 25 310 71
500 | 500 | 715(670) | 650(620) | 582 | 34(28)x20 | 4 | 26 | 336 90
500 | 560 | 715(670) & 650(620) 582 | 34(28)x20 = 4 | 26 | 406 105
600 | 630 | 840(760) | 770(725) | 720 | 37(31)x20 | 5 | 30 | 473 145
2.2.4 TYP 9104
Lp. |Nazwa czsci | Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Kotnierz Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
3 Uszczelka Guma: EPDM PN-1SO 1629: 2005
4 Sruba Stal nierdzewna A2, Stal Fe/Zn5 | PN-EN ISO 4017: 2011
5 Nakretka Stal nierdzewna A4, Stal Fe/Zn5 | PN-EN ISO 4032: 2013
6 Podktadka Stal nierdzewna A2, Stal Fe/Zn5 | PN-EN ISO 7091: 2003
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DN D, L Masa
[mm] [ka]
50 40-75 205 7,7
60 /65 60-95 9,3
80 80-115 245 12,0
100 105-135 14,0
125 130-165 19,0
150 155-195 975 26,0
175 190-230 28,0
200 215-258 33,0
225 240-280 290 38,0
250 235-275/ 270-310 39,0/42,0
300 310-350/350-390 | 290 /320 50,0/ 55,0
350 350-390 / 395-435 290/ 320 58,0/ 65,0
400-435 /435-470/ | 300/330/
400 470-505 340 70,0/76,0/81,0
450 455-490 /490-525 300 80,0/83,0
505-540 / 540-575/ | 250/325/
500 575610 305 82,0/90,0/94,0
600 610-645/645-680/ @ 250/330/ 102,0/114,0/
680-715 330 117,0
700 710-745 250 85,0
800 810-845 250 93,0
2.2.5 TYP 9122
Lp. [Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Kotierz Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
3 Uszczelka Guma: EPDM PN-ISO 1629: 2005
4 Sruba Stal A2, Stal Fe/Zn5 PN-EN I1SO 4017: 2011
5 Nakretka Stal A4, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4032: 2013
6 Podktadka Stal A2, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 7091: 2003
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DN D, L Masa
[mm] (ka]
40/50 47-60 190 2,2
50/ 65 57-72 4,0
50/65/80 68-85 210 4,5
80/ 100 84-106 5,0
100/ 125 103-116/108-130 210 7.5
230 7,0
125/ 150 128-146 / 134-155 210 7.2
230 7,7
150/ 175/ 210 8,6
200 153-175 / 165-185 530 50
175/ 200 184-207 115
200 208-225/218-236 / 260 12,0
222-250 14,0/ 14,5
250 246-270/ 264-284/ | 300 / 260 17,0
282-306 300 20,0
300 305-326 /315-335/ | 260 /300 21,0/23,0
335-355 / 360-386 300 24,0
350 386-410 300 28,0
200 408-435 / 425-458 / | 260 / 300 29,0/34,0
465-500 330 40
2.2.6 TYP 9123
Lp. [Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Kotnierz Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
3 Piekcien Mosiadz CuZn39PbAI1-B PN-EN 1982: 2010
Pierkcien } .
4 FORSHEDA 575 Guma: EPDM PN-ISO 1629: 2005
5 Sruba Stal A2 PN-EN ISO 4017: 2011
6 Podkiadka Stal A2 PN-EN ISO 7091: 2003
7 Rura PE PN-EN ISO 1872-1: 2004
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DN D, L Masa
[mm] [kd]
50 63 180 4,7
80 90 190 5,8
100 110 190 6,7
150 160 230 13,0
200 225 276 20,0
250 280 310 23,2
300 315 368 32,0
2.2.7 TYP 9144
Lp. [Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
2 Kotnierz Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
4 Uszczelka Guma EPDM PN-ISO 1629: 2005
4 Sruba Stal A2, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4017: 2011
5 Nakretka Stal A4, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4032: 2013
6 Podktadka Stal A2, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 7091: 2003
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DN D, L Masa
[mm] kg]
50/ 65 57-72 5,0
50/65/80 68-85 6,0
80/ 100 84-106 6,0
100/ 125 103-116/ 108-130 120 70/78
125/ 150 128-146 / 134-154 9,0/9,6
150/175/
200 153-175/ 165-185 11,0
175/ 200 184-207 13,6
208-225/218-236 /
200 222.950 14,5
246-270 / 264-284 |
250 282.306 150 | 185/185/220
300 305-326 / 315-335 / 23,0/27,0/28,01/
334-355 / 360-386 36,0
350 386-410 25,0/28,0
408-435 / 425-458 /
400 465-500 180 28,0/30,0/44,0
2.2.8 TYP 9151
Lp. | Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

2 Kotnierz Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

3 Uszczelka Guma: EPDM PN-ISO 1629: 2005
4 Sruba Stal A2, Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 4017: 2011

5 Podktadka

Stal A2, Stal Fe/Zn5

PN-EN ISO 7091: 2003

6 Nakretka

Stal A4, Stal Fe/Zn5

PN-EN ISO 4032: 2013

//:‘“\“\‘\\\\\\\\\\\\\\v.A.A.A.A.A.A.gvA.A.A.A.A.A.g,,,,A.A.A.A.A.
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2.2.9 TYP 9152

DN’

40
50
65
80
100
125
150
200
200
250
300

D, L A
[mm]
47-60 100
57-74
63-85
84-107 190
106-132
132-158
157-185
189-212
218-244
264-295
315-349

95

230 130

149,5
154,5
173,5
195,5
224,5
254,5
280,5
306,5
342,5
399,5
462,5

Masa

[ka]
31
3,0
3,6
4,1
4,8
6,0
6,9
9,4
10,9
14,6
19,4

* Dymensje DN350 do DN2000 na zapytanie - zaméwienie.

Lp. | Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

2 Piekcien dociskowy Zeliwo EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012

3 Uszczelka Guma: EPDM PN-ISO 1629: 2005
4 Sruba Stal A2, Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 4017: 2011
5 Podkitadka Stal A2, Stal Fe/zZn5 PN-EN ISO 7091: 2003
6 Nakretka Stal A4, Stal Fe/Zn5 PN-EN ISO 4032: 2013
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DN’ S D, L A M Masa
[mm] [kal
50 59 57-74 164 2,7
65 75 63-85 124 197 35
80 101 84-107 203 3,7
100 121 106-132 75 228 4,4
125 150 132-158 282 5,6
150 173 157-185 134 283 6,0
200 202 189-212 337 8,3
200 225 218-244 338 8,3

250 277 264-295 146 85 402 11,4
300 329 315-349 155 100 458 14,8

* Dymensje DN350 do DN600 na zapytanie - zamoéwienie.

2.4 NORMALIZACJA
PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej

Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru.
Wymagania obowizkowe.

Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas

Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

Odlewnictwo. Warunki technicgiostawy. Postanowienia ogolne.

Odlewnictwd@eliwo szare.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac

wzorcéw wzrokowo-dotykowych.

Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012
PN-EN 558: 2012
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012
PN-1SO 965-1: 2001

PN-1SO 1629: 2005

PN-EN 10088-1: 2014
PN-EN ISO 4032: 2013
PN-EN ISO 7091: 2003

Stale odporne na kayo@atunki stali odpornych na korezj
Nadtki sze&ciokatne, odmiana 1.Klasy dokiadéw A i B.
Podktadki algte. Szereg normalny. Klasa doktadaioC.

PN-EN ISO 1872-1: 2000 Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.

Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.

Tworzywa sztuczne. PoliamiipA) do formowania i wytlaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac

ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systenigrside.

PN-EN ISO 1873-1: 2000
PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocjgowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego w
zamoOwieniu nalgy podawa:
- numer katalogowy,
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,
poza tym
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- $rednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

taczniki do rurzeliwnych, stalowych i azbestocementowych Typ 919M02; 9104; 9111; 9122; 9144,
9151, 9152 orazkzniki Typ 9103, 9123 do rur PE lub PV€ adbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-
1: 2002 (Armatura wodoggowa. Wymaganiazytkowe i badania sprawdzae. Wymagania ogolne) oraz PN-
EN 12266-1:2012 (Armatura przemystowa. Badania &urga Probie szczeldoi ss poddawane wszystkie
kré¢ce (100%) Sprawdzana jest skutecgnaszczelnienia po zagiieciu na rurze.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie dcznikow do rur okréaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy hcznikow do rur posiadajoznaczenie umieszczone na przedniej i tyhognie szyjki korpusu,
ktére obejmuje nagpujgce dane:
- rodzaj 4cznika (okrélony numerem katalogowym wyrobu /TYP/)
$rednica nominalna
- ci$nienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy produtzn
oraz wys¢p do umieszczania znaku identyfikacyjnego (np.enii)s

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewetrzne zabezpieczace¢sifarba epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Pt
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczg i
normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s w gat. 1.4301(stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stghowana

3.2 PAKOWANIE

t gczniki do rur pakowaneasa EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone &tetch.

3.3 MAGAZYNOWANIE

taczniki do rur nalgy przechowywa w pomieszczeniach krytych.

3.4 TRANSPORT
taczniki do rur naley transportowa krytymi srodkami transportu

Do transportu oraz mora facznikdw o duej masie stosowazawiesie témowe (przyktad pokazano
na poniszym schemacie) stogugjzabezpieczenie przed ptisoscia obrocenia si armatury. Dladcznika typ
9101 od DN50-DN1200g¢€znika typ 9102 od DN125-DN80(cznika typ 9103 od DN200-DN60Gcznika
typ 9104 od DN100-DN800,a¢znika typ 9122 od DN250-DN400zcznika typ 9123 od DN160-DN315,
tacznika typ 9144 od DN250-DN40@cznika typ 9151 DN200-DN300adznika 9152 DN200-DN300.
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4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nabey sprawdzi dokumentag techniczno-handlow tj.
zastosowanie dla medidw i parametry pracy ragei w ktérym ma b§ zamontowana. Kala zmiana warunkow
eksploatacji wymaga konsultacji z producentem anmyat

Przed przysipieniem do montau nalery usuraé zalepienia przelotu gléwnegogle wystepuije,
sprawdzé stan powierzchni wewgtrznych hcznika i w razie potrzeby doktadnie przemyoda. Podczas
montau nalery zwrdcic uwag, by wykonywana instalacja nie nasda armatury na nagrenia zginaice lub
rozciggajace wynikajce z obcizenia ich mas niepodpartego rurogju. Zaleca si wykonywanie czynrnii
montazowych z uwzgldnieniem kompensacji ruregju od temperatury i émienia.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

taczniki do rur Typ 9101; 9102; 9103; 9104; 9111; 19144; 9151; 9152 oraz Typ 9123 do(PE lub
PVC) przystosowanegsdo montau rur przewodowych ruroggu bez potrzeby stosowania dodatkowych
uszczelek. Przed momtam hcznika zaleca si nawilzenie powierzchni ukfadu uszczelnjeggo wazelig
techniczn, ktéra zapobiegnie przywarciu i mivosci uszkodzenia podczas demontalementdw gumowych.
KoncOwki rur o ile nie g zarobione (ukosowane) to najepozbawt je zadzioréw i ostrych krasdzi. Po
wsunkciu koaca rury do kielichagcznika naley jg wysrodkowa i wycentrowa a nasgpnie réwnomiernie
docisk& sruby montaowe. Po montau zaleca si sprawdzt i upewnt sie o prawidtowym jej zamontowaniu.
Podczas monta facznika Typ 9123. Rugrobcihé prostopadle do jej osi i zukosotv@od katem okoto 30
Poluzowa $ruby mocugce korpus z kotnierzem, zuité koncowke rury i nasugé tacznik. Sruby dokeci¢ na tak
zwany krzy. tak aby kotnierzcisle przylegat do korpusu na catym obwodzie.

Przy stosowaniu rur cienkdciennych (do 3mm) lub pracupcych przy podcgnieniu nalezy zastosowé
wewngtrz rury tuleje wzmacniaj ace.

taczniki dostarczone przez producengagetowe do montal na instalacji. Jakiekolwiek prace awane z
demontaem elementéw uszczelnienia nacgpowodowa utrat szczelnéci.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowa na rurociagu

Spos6b montai facznika rurowo-kotnierzowego przedstavwigonizsze schematy.
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Montaz z przepustnig centryczi:

DOBRZE

7ZLE

1.-4cznik typu 9103, 2.- przepustnica centrycznak8trierz dystansowy
4.- uszczelka kotnierzowa .

1.-gcznik rurowo-kotnierzowy , 2.- kotnierz ruragju, 3.-rurocig,
4.- uszczelka kotnierzowa (uszczelkaznika),
5.- sruba montaowa, 6.- nakgtka, 7.-podkiadka.
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4.3 EKSPLOATACJA

taczniki do rur naley eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury przyczeniowej i
wyposaenia.

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatume spowodowd jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla tacznikdéw rur maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalacji
rurociggow i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniackciekdw, przepompowniach i innych obiektach orazpmyzdzenie w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkdéw ochrony
konczyn dolnychsrodkdw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w nanéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwarancji. Warunki i
okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjne;.
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