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Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nirzejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cigly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
zawor napowietrzggo-odpowietrzajcy dosciekéw: TYP 7090w skfad ktérego wchodz
- korpus i pokrywa zaworu ty@020 wykonana ze stali eglowej, zabezpieczenie przed korpz farba
epoksydowa; zawér typ 7025 wykonany catkowicietadi sierdzewnej
- ptywak wykonany z PP lub ze stali nierdzewnej
- naketki, podktadki isruby lczace korpus z pokryw(stal nierdzewna)
- studnia kompletna

1.2 PRZEZNACZENIE

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce kotnierzowe przeznaczong do odprowadzania powietrza z
rurocihgu podczas napetniania lub do napowietrzania ragocize sciekami. Mog by¢ uzywane w
instalacjach podziemnych(bezpednio w zabudowie podziemnej), koniecznie w napzym punkcie
rurociggu utazonego poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zawor napowietrzago-odpowietrzajce stalowe kotnierzowdYP 7090 przeznaczonegsdo na- i
odpowietrzania ruroggu.

- zakres stosowanyéhednic (dymensji): - DN80 [mm]
- max pedkos¢ przeptywu medium:- ciekle do 4[m/s]
- gazowe do 15[m/s]

- wartaci cisnienia nominalnego PN - 1,6MPa

- ci$nienie robocze 0,00 — 1,6MPa

- temperatura czynnika ?C

- max. wydajné¢ odpowietrzania i napowietrzania I-stopie 190n#/h
- max. wydajné¢ odpowietrzania Il-stopie 7,5n¥/h.

Kotnierze przyhczeniowe zaworéw wykonaneg zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999 o wymiarach
odpowiednich dla przgtych cénien nominalnych.

Wymiary zaworoéw napowietrzago-odpowietrzajcych TYP 7090
53 zgodne z dokumentagcjechniczg.

Dobér zaworéw prowadzi siw zaleznosci od ilosci odprowadzanego (doprowadzanego) powietrza, a
wiec od wielkgci srednicy rurocigu i diugdci odpowietrzanego odcinka. Przy napemianiu rumgei
maksymalna midkos¢ przeptywu w wolnym przekroju zaworu nie powinnagkracza wartcgci 20m/sek., aby
nie porwa ptywaka i nie zamkat przeptywu zaworu gtdwnego przed zékmeniem procesu odpowietrzania.

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

F.A. JJAFAR” S.A produkuje zawory napowietraap-odpowietrzajce TYP 7090 przeznaczone
do sciekow.

Podstawow czcécia zestawu jest zawor typ 7020 lub typ 7025. Ma ompue stalowy, zawieragy
wewnrgtrz w dolnej czsci ptywak sterujcy dwoma zworami, ktére nie makontaktu zesciekami gdy znajduj
si¢ w gornej czsci, gdzie gromadzi sigaz tworac poduszk powietrzr.

Zawor gtéwny stanowi | stopie(otwierapcy sk przy niskim cénieniu) shzy do odprowadzenia powietrza
podczas napetlniania rurggu i dostarczenia powietrza podczas agpiénia rurocagu, a ll-stopi@ (otwierapcy
sig w calym zakresie é&nienia roboczego) odprowadza powietrze w czasi€yprarochgu . Plywak jest
wykonany ze stali nierdzewnej lub polipropylenu YPRa gstas¢ mniejsz od wody, przez co ni® unost si
podczas napetniania zawodtiekami. Gstas¢ ptywaka jest tak dobrana, aby podczas odprowadzamietrza
przez zawory ptywak zajmowat pozyajl dotu korpusu, natomiast podczas napetnianiaawpodnosit sf wraz z
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podnoszeniem sipoziomu medium, powodag zamkn¢cie zawordw i odeicie przeptywu powietrza. Natomiast
podczas opréniania rurocigu ptywak wraz z obaaniem s¢ poziomu wody otwiera zawory i doptyw powietrza
do rurocjgu umaliwiajac napowietrzanie.

Komora korpusu jest przykryta gniazdem zaworu giége) uszczelniona pigieniem uszczelniagym
typu o-ring, dodinietym pokryws polaczom z korpusem za pomedrub.

ZaworTYP 7090umieszczony jest w studni zabezpieczonej od gokyyva.

Zaleca sé montowa¢ zawdr napowietrzajgco-odpowietrzajacy w pozycji pionowej
w najwyzszym punkcie rurociggu lub w jego punktach przegecia.

2.2 MATERIALY.
Wykaz materiatéw zytych do budowy zaworéw odpowietraap-napowietrzajcych
podano w poriszych tabelach

Lp. | Nazwa czsci Materiat Norma
Stal 1.0037 PN-EN 10025-2: 2007
1 |Zawor 7020, 7025 Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
2 | Kotnierz szybkozicza Stal 1.0037 PN-EN 10088-1: 2014
y Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10025-2: 2007
3 | Sprzgto Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
Zwezka dwukotnierzowa
4 FER TYP 9212 Katalog producenta
5 | Plescief uszezelniajey | 00 NBR PN-ISO 1629: 2005
80x4
6 | Zasuwa plytowa Katalog producenta
7 | Obudowa stata TYP 901D Katalog producenta
Stal 1.0037 PN-EN 10025-2: 2007
8 | Statyw sprggta
9 | Zawér kulowy 1" Katalog producenta
10 | Studnia kompletna Katalog producenta
11 | Sruba Stal ocynkowana Fe/Zn5 PN-EN ISO 4017: 2011
12 | Naketka Stal ocynkowana Fe/Zn5 PN-EN ISO 4017: 2011
13 | Podkiadka Stal ocynkowana Fe/Zn5 PN-EN ISO 702003
14 |Uszczelkagumowa 0 NBR PN-ISO 1629: 2005
kotnierza
15 | Uchwyt Katalog producenta
16 | Zlgczka plastikowa Katalog producenta
17 | Nasada i pokrywaB75 Katalog producenta

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA 12-2015 4




@ JIAFAR

2.3 WYMIARY

KONFIGURACJA ZAWORU NA- | OD-POWIETRZA4CEGO TYP 7090
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Uktad pozwalajcy na ptukanie instalacji z wykorzystaniem zestghuczco-czyszcgcego pokazany
jest na poriiszym rysunku. (Zestaw deginy w ofercie wyrobéw Jafar)

Zestaw ptuczgco-czyszczacy typ 7091

Adapter zestawu

ptuczaco-czyszczgcego typ 709z

17

r'Y

Aby zastosowéapowyzszy uktad nalgy z zaworu napowietrzago-odpowietrzajcegoTYP 7090
wymontowa zawor typ 7020 (lub 7025) i w jego miejsce zamuombzestaw ptuczco-czyszcacy.

2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

PN-89/H-02650 Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

PN-EN 1074-4: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Czeé¢ 4. Zawory napowietrzago-odpowietrzajce.

PN-EN19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej

PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemystowa. Badanmatury. Badania énieniowe, procedury

badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.
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PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1562: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 1706: 2011

PN-ISO 1629: 2005
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN 10226-1: 2006

PN-EN ISO 4017: 2011

PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN ISO 1873-1:2000

PN-EN ISO 1874-1: 2004

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

Odlewnictwdeliwo szare.

Odlewnictwé@eliwo ciagliwe.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal sprynowa. Gatunki.

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Aluminium i stopy aluminium. OdlewSkiad chemiczny i wiasdoi
mechaniczne.

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Gwinty rurowe ze szczétip uzyskiwana na gwincie €& 1: Gwinty
stazkowe zewwtrzne i gwinty walcowe wewtrzne
Sruby z gwintem na catej diugoi z tbem széciokatnym. Klasy doktadnei
AiB.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.

Tworzywa sztuczne. Poliprepyl(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania System oznaczania i podstawa do Kleesgjii

Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wytltaczania.
Oznaczenie.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgrsiae

Armatura wodogjgowa-kanalizacyjna natg do armatury okrdonego przeznaczenia, dlatego

w zamdéwieniu naley podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do wody (lédekdéw),

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce TYP 7090 3 wykonane i odbierane zgodnie z: PN-EN 1074-4:
2002 (Armatura wodoggowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzae. Cz$¢ 4. Zawory napowietrzago-
odpowietrzajce) oraz PN-EN 12266-1: 2012 (Armatura przemystd®adania armatury). Prébie szczeitiosa
poddawane wszystkie zawory (100%). Sprawdzanaspestelné¢ zewretrzna korpusu i szczeldd zamkngcia
zaworu przy niskim i przy wysokimgiieniu oraz skuteczidé jego dziatania.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zawordw okékja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zaworu posiadajoznaczenie umieszczone na przedniej i tylfmanie komory , ktére
obejmuje naspujace dane:
- srednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
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- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnie wewtrzne i zewgtrzne ze stali wglowych zabezpieczaesfarbg epoksydow
naktadag elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusggzdp kontaktu zérodkami spaywczymi. Grubd¢
warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 260

Przygotowanie powierzchni ¢i do nanoszenia powtoki epoksydowej zgodnie z dukutacy techniczg i

normg PN-EN 1SO 12944-5: 2009.

Sruby czace korpus z pokrywwykonane $w gat. 1.4301 (stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stankowana).
3.2 PAKOWANIE

Zawory napowietrzapo-odpowietrzajce kotnierzowe TYP 7090 pakowane $ na EURO paletach
(1200x800) i zabezpieczone termokurczliwym kapturem

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zawory napowietrzafo-odpowietrzajce kotnierzowel YP 7090 nalezy przechowywé w pomieszczeniach
krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zawory napowietrzago-odpowietrzajce kotnierzowel YP 7090 nalezy transportowé
krytymi srodkami transportu

Producent zaleca stosowanie zawiesiazasdmontau zaworuTYP 7090
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4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zawory napowietrzgjo-odpowietrzajce TYP 7090 stosowane $ w rurochgach podziemnych na
instalacjach poziomych.

ZaworyTYP 7090 s przystosowane do momta z kotnierzami krécdw rurocijgu, ktérych wymiary
odpowiadaj kotnierzom zaworéw. Podczas mantanaley zwrécié uwag, by wykonywana instalacja nie
naraata armatury (zaworu) na nagpenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z obcizenia ich mas nie
podpartego ruroggu.

Zaleca giwykonanie czynnéci montaowych z uwzgdnieniem kompensaciji ruregju od temperatury i
cisnienia. Zawory instalowlaw miejscach tatwo dogbnych, umadaliwiajacych regularne kontrole o ustalonej
czestotliwosci. Gwintowany otwor wylotowy w pokrywie zakozony jest kolanem PVC 6/4”. W projekcie
instalacji naley przewidzi€ odpowiedniej wielkéci otwory pozwalajce na niezaktécony doptyw i odptyw
powietrza.

Na kacowke wylotowg zaleca s zaklad& siatlke zabezpieczaga przed wnikaniem zanieczyszaizieb
drobnych owado6w.

Zawor zmontowany i dostarczony przez prodtecgest gotowy do monta na instalacji. Prace zyvane z
demontaem elementéw zaworu prowadzone bez hdlg starannéci mogy spowodowa utrat jego szczelrgei

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury natey sprawdzt dokumentagj techniczno-handlogvtj. zgodna¢
instalowanego zaworu z zamoOwieniem i jego przeze@iem dla mediow i parametréw pracy rugogi, w
ktorym ma by zamontowany. Kala zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultacjproducentem
armatury.

Przed przygpieniem do montas naley usuré zslepienia przelotu gtdwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zaworu i w razie potrzeby dokladnie przémpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Sposéb montal zaworu przedstawia pasizy rysunek:

HEY

1.-Zawér 7020 (lub 7025), 2.-studnia, 3.-kotniexgtkozhcza, 4.-z4czka plastikowa, 5.-tréjnik, 6.-
nakrtka, 7.-podktadka, &ruba,

Zalecany sposéb padkenia zaworu napowietragp-odpowietrzajcego pokazano na paszym

schemacie.
/ zawor napow.-odpow.

armatura spustowa

~ ———— armatura odcinajaca

| kréciec przytaczeniowy

rurociag
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Srednica przydcza (wiezyczki) powinna by odpowiednio dia i odpowiadé co najmniej wielkéci zaworu
odpowietrzajco-napowietrzajcego. Pozycja przytza powinna by pionowa. Zawor spustowy s do
recznego napowietrzania lub odpowietrzania, jak ré@wndo redukcji dnienia (przez upust) przed
rozpoczciem rob6t konserwacyjnych. Armatura odcytai umaliwia montaz i demonta zaworu
napowietrzajco-odpowietrzajcego jak réwnie zaworu spustowego.

Podczas préby dinieniowej instalacji armatura odcinajaca powinna pozostawé zamknieta.

Przed zamontowaniem zaworu odpowietszajnapowietrzajcego instalacja powinna &yrzeptukana.

4.3 EKSPLOATACJA

Zawory napowietrzapo-odpowietrzajce TYP 7090 naley eksploatow& zgodnie z wymaganiami
dotyczicymi armatury napowietrzagej, tzn. w potaeniu pokazanym na schemacie dopuszczalnych pozycji.
Celem zapewnienia pelnej sprawoio eksploatacyjnej, zalecagszawory okresowo (raz na trzy migse)
przeptuké czyst wods w celu zabezpieczenia przed zablokowaniem piywalkavoréw wewntrz korpusu.

Uwaga: Producent zaleca regularne sprawdzanie i k@@rwowanie zaworu na- i
-odpowietrzajagcego. W tym celu naley wytaczy¢ zawér z eksploatacii.

Zawory nalezy okresowo przeptuka czyst woda.

Podczas ptukania nalgy:

1. Zamkm¢ armatue odcinajca

2. Otworzy¢ armatug spustovy

3. Przekeci¢ zawdr(przeciwnie z kierunkiem ruchu wskazéwek rapa

4. Wyciggm¢ pionowo zawér z szybkamtza

5. Doprowadzt weza z wod do kaicéwki wylotowej zaworu

6. Przeptuké zawor strumieniem czystej wody

7. Przygotowé zawdr do ponownego moutaw rurze ostonowej

8. Przy ponownym montfa zaleca s montowa& nowe uszczelnienia o-ringowe(5)
9. Uszczelnienia o-ringowe przed moigan naley zwilzy¢ np. wazelig techniczi
10. Wiozy¢ zawér do kotnierza szybkagza

11. Przekeci¢ zwor (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara)

12. Zamkm¢ armatue spustowy

13. Otworzy¢ armatug odcinajca

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zaworéw 7090 majzastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotyge
instalacji rurocigow i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggdwych, sitowniach cieplnych, stacjach
uzdatniania wody, oczyszczalnia&diekOw, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w
sprawie ogoélnych przepiséw bezpiesg®va i higieny pracy (stosowanieodkdéw ochrony kaczyn gérnych,
srodkéw ochrony kaczyn dolnychgsrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w
naraeniu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieragt niedopuszczalne
5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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