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1 OPIS TECHNICZNY

1.INAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Przepustnica kotnierzowa z ¢kkim uszczelnieniem piécieniowym osadzonym w kadtubie.
Przepustnica bez negu jest zespotem, ktéry me by przystosowany do pych napdoéw. Dobrane
urzadzenie napdowe musi gwarantowastabiln@¢ kata przesterowania zawieradta w zakresie 0°- 90
i odpowiedni wartg¢ momentu obrotowego — tablica 2.

Stanowi gtbwny podzespdt dla pozostatych odmiaredawych, jak:

reczny, pneumatyczny, hydrauliczny, elektromechanjiczn

1.2 PRZEZNACZENIE

Przepustnice Nr kat. 4494 przeznaczapdcsinstalacji wodoagowych, do instalacji przemystowych
i instalacji gazowych. Magby¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnychunaciagach
utozonych poziomo lub pionowo jako armatura odcigajlub regulacyjna.

Przepustnice sia do zamykania i otwierania przeptywu czynnika puzyciu odpowiedniego naplu

i w zaleznoéci od rodzaju stosowanych materialdw na elemerzgzedniajce mana

je stosowa do czynnikéw i temperatury wg tablicy 1.

Tablica 1

Czynnik Rodzaj mieszanki

NBR FKM EPDM

Woda przemystowa i morska 0-+90°C 0+ 100C 0+ 130°C
Woda pitha --- --- 0+ 60°C
Scieki komunalne 0+ 60°C 0+ 60°C
Oleje silnikowe, przektadniowe, - 30+ +80°C -10+ +150C ---
transform.
i hydrauliczne
Oleje opatowe, nagglowe, benzyna -30+ +60°C -10+ +150C ---
Gaz ziemny, koksowniczy, miejski -30+ +60rC
Wodne roztwory poliglikoli -30+ +60°C --- -40+ +120C
Chlorowane wglowodory -10+ +150°C
Smary -30+ +80°C -10+ +100C ---
Estry, ketony -40+ +120°C
Sprzone powietrze -30+ +100°C -10+ +150C -40+ +120C

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Przepustnice 4494 z akkim uszczelnieniemasprzeznaczone do transportu cieczy, gazéw, pytow i
ich mieszanin (hydrotransport i pneumatyczny trangpv zakresie temperatur

od -20°C do +150°C.

- zakres stosowanyainednic DN300 —DN800[mm]

- max pedkos¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/spjazowe do 30[m/s]

Wspotczynnik oporu hydraulicznego w stanie otwartyaha s¢ w granicach 0,5 do 1,7 w zafesci

od DN przepustnicy ( wsp. maleje ze wzrosteatnicy przepustnicy ).
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Momenty napdowe na pocgku otwierania i na kiccu zamykania podaneg s tabeli 2.

Tabela 2

DN Wartas¢ momentéw obrotowych na wale przepustnicy potrzebmo zamknicia lub otwarcia (Nm)

Ap = 0,6MPa Ap = 1,0MPa Ap = 1,6MPa
80 19 27 32
100 25 42 57
125 47 70 100
150 75 100 140
200 160 230 235
250 220 380 324
300 370 580 600
350 580 840 1020
400 850 1000 1500
500 1500 1500 2200
600 2340 3200 3700
700 3200 5300 8100
800 4300 7200 11200

W podstawowym wykonaniu kierunek zamykania przempuagtjest zgodny z ruchem wskazowek
zegara (w prawo). Na specjalne zamowienie kiermagkykania mge by¢ odwrotny.
Przylcza wykonanesdo montau migdzykotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999

o wymiarach odpowiednich dla przyych cénien nominalnych.

Wartdsci cisnienia nominalnego PN:

-0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

Minimalny czas przesterowania ( otwarcie lub zargkiei przepustnicy) w zataoici od srednicy
nominalnej podano w tabeli 3.

Tabela 3
DN (mm) Czas przesterowania (S)
80-350 10
400-600 16
700-800 40

Czas przesterowania to minimalny okres czasu zamieniub otwarcia przepustnicy przy czynnej
pompie. Czas z tablicy 3 obliczono wg wzoru:

Gxhx(k-1)

T — czas przesterowania (s),
L — dtugas¢ rurocagu (m),

g—9,81m/s2,

h — cénienie nominalne w m. st. wody,
V — predkos¢ przeptywu (m/s),

k - wspotczynnik wzrostu énienia w wyniku powstania fali uderzeniowej oblingav stosunku do
cisnienia nominalnego — (1 — 1,25)
Powyzsze czasy obliczono dla L=500m, V= 4m/s, k= 1,28y Gzas zamykania jest krotszy

to konieczne jest zainstalowanie ttumikow udéra®dnych (nie spetniajtej roli typowe zawory

bezpieczéstwa).
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2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Wykonanie i odbidr.

Przepustniceaswykonywane i odbierane zgodnie z PN-EN12266-1:200@2 PN-EN583

a dla wykonania morskiego wg PN-W-74017:1998.

Przepustnice na szczekdmbudowy i zamknricia probowanesgswods a na gaz i powietrze -
powietrzem. Inne warunki eksploatacyjne, jak terapgg i przewodzone media inneznpodane w
DTR, naley uzgodnt z producentem. Przepustnice mzawieradto w postaci dwuramiennej klapy,
ktora obraca gidookota osi prostopadtej do strumienia czynnikadBkowane w zakresie DN 300 -
800, maj mimasrodowo osadzone zawieradto. Molgy¢ montowane na ruragjiach poziomych,
pionowych lub skénych i jako kaicowe zdlepiajace rurocag. Produkowaneasz r&enymi nagdami,
a podstawowym zespotem wszystkich odmian jest jpust@ca przedstawiona na rys.1.
Przepustnica sktadagst: kadtuba - poz. 1, zawieradta - poz. 2 osadzomstywno na

wale - poz. 4, przy pomocy kotkéw st@wych — poz. 12, oraz elastycznego

pierscienia - poz. 5. Wat przepustnicy myaskowany jest obrotowo w panewkachyskowych -
poz.8. Dla zapewnienia szczesookadiuba w miejscu przechodzenia watu przez p&nisyskowe,
zastosowano pigcienie uszczelniage - poz. 9. Na obrza kadtuba znajduje siwytoczenie
stanowice gniazdo pidcienia uszczelniagego - poz. 5.

Piekcien uszczelniajcy -poz. 5, doshniety jest naktadk - poz. 4, ktéra posiada 2 zderzaki jako
ograniczenie potegenia zawieradta - poz. 2 ( ograniczenie awaryjritigicien uszczelniajcy sklada
sie z metalowej wktadki obtmnej elastomerem, a jego konstrukcja pozwala n&btie wycie
(pierscien posiada dwa wewttrzne obrzea uszczelniajce) oraz tatw wymiare bez koniecznii
rozmontowania catej przepustnicy.

2.2 MATERIALY.

Tablica 3 podaje wane elementy sktadowe zespotu przepustnicy zstdmeem materiatu

i normy. Elementy ze staligglowej dla wykonania morskiego magabezpieczenie powierzchni
powtoka cynkows, a pozostate powtakmalarsl.

UWAGA

Okres normalnej eksploatacji jest ograniczony staiem s¢ elastomeru kytego na uszczelnienia
walu, zawieradta i wynosi:

- 4 lata dla mieszanki NBR,

- 5 lat dla EPDM,

- 10 lat dla FKM,

W okresie tym dla wikiwie eksploatowanej przepustnicy przewidujetsivatos¢ na

okoto: 5000 petnych cykli (otwar zamknk¢) dla wody i innych nieagresywnych czynnikow

o temp. roboczeg 10C°C.

Tablica 3
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® FABRYKA ARMATUR

JAFAR -

Poz. Nazwa G&Ci Cecha materiatu Nr normy Uwagi
1. Kadtub EN-GJL250 PN-EN1561:2000
3. Naktadka EN-GJS400-15 PN-EN1563:2000
7. Pokrywka EN-GJS500-7 +
CuSn5Zn5Pb5-C PN-EN1982:2002
CuAl10Fe2-C +
2. Klapa EN-GJL250 PN-EN1561:2000
{zawieradto/ EN-GJS400-15 PN-EN1563:2000
EN-GJS500-7 +
CuSn5Zn5Pb5-C PN-EN1982:2002
CuAl10Fe2-C +
X10CrNi18-8 PN-EN10088-1:1998
4. Wat X20Cr13 PN-EN10088-1:1998
X17CrNil6-2 +
BA1032 PN-92/H-87051
8. Tulejki M63, MAG2, PN-92/H-87025
B555, BK331 PN-91/H-87026
5. Piescien uszczelniajcy NBR, EPDM, FKM zel. sfer. +
+EN-GJL250 PN-EN1561:2000 miesz. gum.
lub EN-GJS500-7 PN-EN1563:2000 zwulkaniz.

9, 10 | Piefcien uszczelniajcy

NBR, EPDM, FKM

PN-ISO 1629:2005

"O”
12. | Kofek stakowy X17CrNil6-2 PN-EN10088-1:1998
BA1032 PN-92/H-87051
11. | Piefcien dwudzielny Mosidz CuZn39Pb1Al-B| PN-91/H-87026
MAS58 +

2.3 WYMIARY
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0S

’DN—'>|

11
10
RYSUNEK 1
Do Ma_lsa
DN A B h D1 (PN10/16) do x n (PN10/16) h L S Viv;;\?vr:
[mm] (k]
80 221 1115 25 70 160 19x8 25 55 14 5.6
100 231 126.5 25 70 180 19x8 25 60 14 7.2
125 253 142.5 25 70 210 19x8 25 65 17 11.6
150 286 155.5 25 70 240 23x8 25 70 17 14.4
200 310 185 25 70 295 23x8/23x12 26 85 | 22 235

250 341 218 38 102 | 350/355 23x12/28x12 38 95 | 22 35.5
300 380 254 55 102 | 400/410 23x12/28x12 55 | 105 | 27 50
350 445 285 60 125 | 460/470 23x16/28x16 60 | 115 | 36 68.3
400 470 318 60 125 | 515/525 28x16/31x16 60 | 125 | 36 | 116.3
500 589 382 60 165 | 620/650 28x20/34x20 60 | 140 | 36 | 166.5
600 662 439 80 165 | 725/770 31x20/37x20 80 | 170 | 46 238
700 736 522 80 165 840 31x24/37x24 80 | 229 | 56 414
800

Rysunek zakaiczenia kwadratem
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A

@D
2D,
h

44‘%
. g g

Dla zakaiczenia watu kwadratem

Typ 4494
DN

@D @D1 @dxn h g K oS | Gwint

[mm]
DN250 125 102 11x4 38 | 16 63 22
DN300 125 102 11x4 55 | 16 66 27
DN350 175 125 13.5x4 | 60 | 20 90 36
DN400 175 125 135x4 | 60 | 20 92 36
DN500 210 165 215x4 | 60 | 22| 108 | 36
DN600 210 165 21.5x4 | 80 | 22| 116 | 46
DN700 245 165 215x4 | 80 | 25| 130 | 56

Rysunek zakaiczenia z wpustem

wpust axbxc AN
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RSA

Dla zakaiczenia watu z wpustami

Typ 4494
(%]D) D1 ddxn h g K axbxc di
DN
[mm]
DN250 11x4 40 16 63 8x7x40 30
DN300 125 102 11x4 55 16 66 10x8x50 35
DN350 175 125 13.5x4 | 60 20 90 12x8x56 40
DN400 175 125 13.5x4 | 60 20 92 14x9x60 45
DN500 210 165 21.5x4 | 60 22 | 108 16x10x60 55
DN600 210 165 21.5x4 | 80 22 | 116 18x11x80 65
DN700 245 165 21.5x4 | 80 25 | 130 20x12x80 74
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2.4 NORMALIZACJA

PN-ISO 1629: 2005 Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

PN-EN ISO 6708: 1998 Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

PN-EN 1092-2: 1999 Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikow i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

PN-EN 1561: 2000 Odlewnictwdeliwo szare.

PN-EN 1563: 2000 Odlewnictwéeliwo sferoidalne.

PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodagbwa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Wymagania ogolne.

PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodagowa. Wymagania 2aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa.

PN-EN 10088-1: 2007 Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korqzj

PN-EN 12420: 2002 Mied stopy miedzi. Odkuwki.

PN-EN 1982:2002 Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

PN-EN ISO 12944-5: 2001 Farby i lakiery. Ochronaepr korozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systemow malarskich. Ochronne systemy

malarskie
PN-EN19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanieadnny metalowej
PN-EN ISO 4762: 2006 Sruby z tbem walcowym z gniazdem $zokatnym.
PN-EN 558-1: 2001 Armatura przemystowa. Digo zabudowy armatury metalowej

prostej i latowej do rurocigbw kotnierzowych.  Armatura z
oznaczeniem PN.

PN-EN 593:2005 Armatura przemystowa. Przepustmetalowe.
PN-74/H-84032 Stal sprynowa. Gatunki.

PN-89/H-02650 Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
PN-EN 12266: Armatura przemystowa
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® FABRYKA ARMATUR
@ JAFaR-.
2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocigowa naley do armatury przemystowej olslenego przeznaczenia, dlatego
w zamowieniu naley podawé:
- humer katalogowy,
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,
poza tym
- srednie nominalry - w/g PN-EN ISO 6708: 1998
- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2000 RN>+EN 1563: 2000
- max temperatwrrobocz - w/g PN-89/H - 02650
Dla przepustnic z ngdami naley dodatkowo podanapkcie padu, rodzaj sterowania, jak
rowniez dodatkowe wymagania w zakresie préby czynnikiezoggm itp.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Przepustnice o numerze katalogowy 4494odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-
2:2002 (Armatura wodogijowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzagie. Armatura zaporowa)
oraz PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemystowa. Ba&daarmatury). Probie szczekud s
poddawane wszystkie przepustnice (100%) Sprawdzaesa szczeln& zewretrzna korpusu
i szczelné¢é zamkngicia.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie przepustnicy okitaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy przepustnicy posiadapznaczenie umieszczone na przedniej i tylfmanie szyjki
korpusu, ktére obejmuje naptjace dane:
- rodzaj przepustnicy (okileny numerem normy na wyrob)
-$rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
oraz wystp do umieszczania znaku identyfikacyjnego (np.emii)s

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewitrzne zabezpieczaesifarba epoksydow
nakltadan elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusmgzajdo kontaktu ze srodkami
spazywczymi.

Grubai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. pbt
Przygotowanie powierzchni odlewow do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentac]
techniczma i norma PN-EN ISO 12944-5: 2001.

3.2 PAKOWANIE

Przepustnice pakowanes :1a EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kaptuz folii
termokurczliwej.
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® FABRYKA ARMATUR
@ JAFaR-.
3.3 MAGAZYNOWANIE

Przepustnice natg przechowywa w pomieszczeniach krytych.

3.4 TRANSPORT

Przepustnice natg transportowé krytymi srodkami transportu
Przepustnice do transportu zabezpieczamazed wpltywami atmosferycznymi powkpkchronn ,
zakonserwowane i nasmarowane, a zawieradto ustawigootazeniu zamkngtym. Przepustnice w
zaleznosci odérednicy g transportowane zbiorczo w skrzyniach lub w pojexdych opakowaniach
wzglednie na specjalnych podstawach. Transportowan®destach majzabezpieczone wioty i
wyloty. Przepustnice winny Bytransportowane i przechowywane w pomieszczeniagidh. W
trakcie montau przepustnic do ruragju do transportu uggzeniami dwigowymi nalexy
wykorzysta : uchwyty transportowe oraz w przepustnicach MDN-800 szyjki kadtubéw od strony
pokrywek (rys. 1), w przepustnicach DN 350-608arly montaowe od strony pokrywek (rys. 1)
W przepustnicach DN700-800 ucha.

Rys.2.
Nie dopuszcza simocowania za kotkasczne, oraz za obudowy ngijw.

4. MONTAZ | INSTALACJA
4.1. ZASADY MONTAZU

.

yiee=3

Rys. 3
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® FABRYKA ARMATUR
@) JAFAR-:
Uzytkownik przeprowadza montgrzepustnicy do rurogju we wkasnym zakresie.
W zalenosci od srednicy nominalnej przepustnicy, kadtub posiadajgbee nadlewy lub otwory
umazliwiajace wstpne usytuowanie przepustnicy peaiy dwoma kotnierzami ruroqgu.
Przepustnice instalowane jakonkowe naley wyposay¢ w krociec stalowy lulzeliwny ostaniajcy
zawieradto przy otwarciu. Kréciec nie jest przedimin dostawy.
Przepustni¢ nalezy montowa zgodnie z zalecanym kierunkiem przeptywu, oznagaostrzatly na
tabliczce znamionowej - zalecany kierunek przephprayijety jest od strony przeciwnejni
usytuowanie pidcienia uszczelniagego zawieradto.
Instalowanie przepustnicy zgodnie z zalecanym kikiem przeptywu daje takie korési jak
zwiekszenie stopnia pewsd co do szczelnego zamknia przepustnic oraz w przypadku kiedy w

czynniku znajdyj sie zanieczyszczenia, ktére w wyniku swej magyadio osadzaniasha dnie
rurociagu - powodujeze struga wydostaga sk przez szczeligw dolnej czsci

b=
|
[9]

Rys. 4
A, B - nieprawidtowe usytuowanie przepustnicy, G prawidlowe usytuowanie przepustnicy

W momencie otwierania przepustnicy ma maksymaluoig gredkos¢ co powoduje wyrywanie
osadzonych w tej g&ci rurochgu zanieczyszcre Rys.3

Dopuszcza siréwniez zabudow przepustnicy w ukfadzie pionowym / wat przepusgnisytuowany
pionowo / oraz na ruraggach pionowych i skkmych.

Dopuszcza sizabudow przepustnic w pionowym uktadzie watu dla przepiesBN 80 — 250.
Niemniej naley pamkta¢ na etapie projektowaniae taka zabudowa przepustnicy w ktorewatu
napzdowego usytuowana jest poziomo jest najkorzystréepponiewa:

- masa watu i zawieradta spoczywa na dwéclydkach,

- odciazone jest taysko czotowej kacodwki watu,

- zwiekszona jestywotnasé przepustnicy zwlaszcza wtedy, gdy ciecz zawiesdadgtale, ktorych
czastki wykazup tendengj do osadzania sina dnie rury. Z faktu np. pionowego usytuowaniduwa
napzdowego nie g one skutecznie wyrywane przez strugzwickszonej pedkosci przeptywu, a tym
samym mog wystpi¢ uszkodzenia obrza zawieradta lub kragdzi uszczelniajcych piekcienie.
Przystpujac do montau przepustnic mneidzy kotnierze ruroaigu naley najpierw usugc srodki
konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchmaagie transportu, ocgsi¢ doktadnie
przylgi kotnierzy, zatay¢ uprzednio przygotowane uszczelki i cétskreci¢ odpowiednio dtugimi
srubami hczacymi dwa asiednie kotnierze ruroggu. Warté¢é momentu dokycania, jaki nalgy
przytozy¢ do naketki sruby okrelona jest w normie PN-63/M-82056.
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® FABRYKA ARMATUR
@) JAFAR-:
Ze wzgkdu na nieréwnomierr$o pola pedkosci i cisnienia wysgpujace w pobliu krzywizny lub
trjnika zaleca si/ w miak jak na to pozwalajwarunki w projektowanym usgizeniu / aby
odlegtai¢ kotnierza kolana lub tréjnika / usytuowanego prhdulza przepustnic/ do powierzchni
przylgi nie byta mniejsza ni5 Dnom lub proponuje szastosowaprzepustnie o ciknieniu
nominalnym wyszym o jeden stophenp. dla prob = 10 kG/cm2 - pnom przepustnicy kGem2.
Brak mazliwosci spetnienia powsszych zaleag nakltada na projektanta obazek spetnienia
nastpujacych warunkow:
1. Dla przepustnic zaporowych Dnom 80 - 8@0atu nagdowego zawieradta musi byisytuowana
prostopadte do osi krzywizny / kolana, tréjnikaatnz rys. nr 4.
2. Dla przepustnic zaporowych Dnom 400 - 800 damatkstawiany jest waruneke cknienie
robocze nie mee przekroczy wartasci 4 kG/cm2.
W przypadku spetnienia zalecer zakresie odlegkei zabudowy przepustnicy - wymogi oklene w
pkt. 1i 2 g réwniez celowe w realizacji, gdypoprawa w znacznym stopniu warunki eksploatacji
przepustnic.
Ogdlnie naley przyja¢ zasad unikania zabudowy przepustnic w pahlikolan, tréjnikéw, ogdlnie
krzywizn, szczegolnie gdy przepustnica znajdugeosli strony wyszego dinienia / pompa -
przepustnica - krzywizna / - graficznie jest togumgtawione na rys., gdyormalne zjawisko
odchylenia na krzywiie pogorszone jest obecioty obszaru riszego dinienia przepustnicy /
ryzyko przerwania strugi /.
Dla maksymalnego zmniejszenia skutku hydrodynangigaroddziatywania strugi niezatée od
spetnienia zaledeinstalowania przepustnic w odlegbd co najmniej 5 Dnom od krzywizny,
wzglednie przygcie przepustnicy na wgze cénienia, naley zabudowa przepustnice tak, aby o
przechodzca przez wat zawieradta byla zawsze prostopadiasdpionowej danej krzywizny -
kolana / tréjnika / - inaczej - bysavatu napdowego znajdowata siw ptaszczynie krzywizny -
Zgiecia co pozwoli na wyeliminowanie zjawiska miejscgeerzyspieszenia i przerwania strumienia
wywotanego krzywiza. Poza normalnym odchyleniem wynikaym z wysg¢powania krzywizny
strumienie cieczy wywotajsilne napgzenia w obszarze przepustnicy asaym cénieniu co z kolei
wywotuje bardzo dzy moment hydrodynamiczny.
Wewretrznasrednica rury powinna tiyréwna wymiarowi nominalnemu / DN / z odchytkami
przewidzianymi przez przemyst hutniczy dla dagrefnicy rury.
WAZNE
Przepustnice zaporoweliwne w catym zakresie produkowanyaidnic naley zabudowywa na
rurociagach tak, aby w warunkach pracy nie byly garee na nagzenia grce i uderzenia
hydrauliczne. Przy monta musa by¢ spetnione wymagania zg#iane z wiéciwa jakoscia kotnierzy-
ptaskaé i rownolegi@é. Zaleca si wykonywanie czynnéei montaowych z uwzgédnieniem
kompensacji rurogu od temperatury i émienia. W czasie monta naley zwréci uwag: aby w
rurociagu nie pozostawinarzdzi montaowych,$rub, naketek lub elektrod, gdyprzedmioty te
Mo Sie osadzé na piegcieniu uszczelniagym przepustnicy / zawieradle / i w konsekwenciiypr
zamykaniu przepustnicy doprowadzio jego uszkodzenia, co z kolei spowoduje gtsatzelnéci
przepustnicy. Uszczelki ptaskie zaktadane pazy przylgi kotnierza rurogu i przepustnicy mugz
posiada srednic zewretrzng co najmniej réwa srednicy zewnrtrznej przylgi - wzadnym przypadku
nie maze by ona mniejsza. Nahy je zakladé wspokrodkowo do osi pidicienia uszczelniagego
zawieradto Arednica wewatrzne uszczelki musi Byréwnasrednicy hominalnej rury /.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nakey sprawdzé dokumentagj techniczno-handloatj.
zastosowanie dla mediéw i parametry pracy rugngi w ktorym ma b§ zamontowana. Kala zmiana
warunkow eksploatacji wymaga konsultacji z produesmarmatury.

Przed przyapieniem do montau naley usuryé zaslepienia przelotu gtébwnego, sprawélzi
stan powierzchni wewatrznych przepustnicy i w razie potrzeby doktadnizenyt wods.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobuie instalowa na rurociagu.

Sposob montai przepustnicy i schemat przedstawia psry rysunek 5
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Rysunek montazu na rurociagu
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Rys. 5

1.-przepustnica, 2.-naktka, 3.-kotnierz ruroaigu, 4.-podkiadka, Sruba montaowa, 6.-
uszczelka kotnierza
-Sprawdzt prawidtowa¢ przygotowania ruroggu i kotnierzy:srednica, ptaské
i gtadkas¢ powierzchni czotowych, owiercenie itp.
-Otworzy¢ przepustnie tak aby wychylenie tarczy wynosito min.°18 max. nie powinno
powodowad wystawania tarczy poza diugoprzepustnicy.
-Kotnierze rurocigu rozsun¢ tak, aby przepustnianazna byto medzy nie wsung.
-Wsur¢ przepustnie micdzy kotnierze w zalecanej pozycji, a ngmstie ustakt jej potazenie
za pomog srub montaowych.

4.3 EKSPLOATACJA

Przepustnice natg eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygza/mi armatury odcinagej i
regulacyjnej. Celem zapewnienia pelnej spradgneksploatacyjnej, zalecaggirzepustnice
okresowo (raz do roku) przesterainad petnego otwarcia do pelnego zamgkia).

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armanag spowodowajej uszkodzenie, co
wyklucza odpowiedzialni producenta w zakresie gwarancjekojmi.
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Czynnaosci przy wymianie uszczelnienia klapy przepustnic mszczellg pierscieniowg 4494

. Zamkné przepustnie.

. Wymontowa z rurochgu.

. Ulozy¢ w poz. poziomej naktadk do géry.

. Zdemontowanaktadk i zdja¢ piercien uszczelniajcy.

. Zalazy¢ nowy piekcien uszczelniajcy wg. obrzea klapy.

. Ulozy¢ na nim nakladki mocowa srubami dokecajac naprzemian stopniowo przeciwlegte
sruby, & do przylegania naktadki do kadtuba.

7. Zamontowa przepustnie.

8. Dokon& ewentualnej regulacji nagu .

OOk WN PP

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla przepustnic majzastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotyge
instalacji rurocagéw i uradzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych,
stacjach uzdatniania wody, oczyszczalnisgibkdw, przepompowniach i innych obiektach.
Eksploatowanie wyrobow niezgodnie z przeznaczeniejast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-ka producent udziela
gwarancji. Warunki i okres gwarancji podany jestavcie gwarancyjne;.
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