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Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowizan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cigly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Zasuwa mgkkouszczelniona gwintowana klinovialiwna z przydczem klowym
-z petnym i gltadkim przelotem

-z klinem (organem zamykgjym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem
-Z Wrzecionem nie wznoseym st

-z uszczelnieniem rgkkim o-ringowym pokrywy

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem przeznaczongd® instalacji wodoaggowych, zwlaszcza do wody
pitnej, oraz do instalacji przemystowych. Moly¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych,
zasadniczo w ruroggach ut@gonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwyzeliwne gwintowane z mkkim uszczelnieniemasprzeznaczone do transportu wody pitnej,
przemystowej oraz innych ptynow (po uzgodnieniuaducentem).

- zakres temperatur od -2Z0 do +70C (+120°C),
- zakres stosowanyehednic (dymensji) DN25do DN50[mm] (2")
- zakressrednic przydczeniowych ruroeigu Dz80 do Dz400 [mm]
- max prdkos¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s]

- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgku otwierania i na kacu zamykania podane ponizej:
DN [mm] 20 | 25] 32| 40 s5d
Mmax [Nm] 25 55

-sterowanie armatuar w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasisgy zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo); na specjalne zaméwleeranek zamykania nie by odwrotny.
- gwinty przyhczeniowe wykonanegszgodnie z PN-ISO 228-1: 2005
wykonane w klasie doktadsoi zwyktej (A).
- dlugas¢ zabudowy zgodna z dokumentazpkiadovy
- wartaci cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem gwintowane z przgtem klowym wytwarzane Ww.A. ,JAFAR"S.A.
maja gtadki przelot w korpusie, trzpieniewznoszcy, uszczelnienie trzpienia o-ringowe umieszczone w
pokrywie typu gtowicowego. Prowadzenie trzpieniabyda s¢ przez tulejlk w szyjce pokrywy i korek
uszczelnigicy. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zespot usmizjgety korka oparty na systemie pieieni
uszczelnigicych o przekroju kolowym /O-ring/. Zamkwmie zasuwy stanowi klinzeliwny powleczony
calkowicie gum z wymienn naketka trzpienia umieszczanw uchu klina. Trzpig posiada kotnierzyk oporowy
montowany przez obciskanie. Od dotu kotnierzyk iepna opiera si na dnie gniazda gtowicy poprzez tukejk
stanowica uszczelnione teysko. Korek przed wykiceniem zabezpieczony jest ponad kotnierzemsgiemiem
sprzystym z drutu spzynowego. Pokrywa z korpusem peotona jestrubami z them walcowym i gniazdem
szeciokatnym wpuszczonymi w pokrygvi zabezpieczonymi magarafinows. Uszczelnienie ngdzy korpusem
a pokryws stanowi ksztaltowa uszczelka gumowa, obejicaujjednoczeie sruby, zapobiegaf przeciekowi na
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® FABRYKA ARMATUR
@ JAFaR-
ich prowadzeniu. Wszystkie powierzchrieliwne wewrtrzne i zewntrzne zasuwy pokrywaney proszkovy

farbg epoksydow. Trzpieh moze by nagdzany ecznie poprzez kétkoeczne, lub dla zasuw umieszczonych
pod ziemi, poprzez kaptur i obudando zasuw z zyciem klucza typu ,T".

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow gytych do budowy zasuw glikouszczelnionych gwintowanych z praggem klowym
podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

2 Pokrywa Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

3 Klin wulkanizowany Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
powleczony gurg EPDM (lub NBR) | PN-ISO 1629: 2005
Mosigdz PN-EN 1982: 2010

4 Korek uszczelniacy Mosiadz CuZn39Pb1Al-B PN-EN 1982: 2010

5 Pierscien zabezpieczaty | Stal 65G PN-74/H-84032

6 Uszczelka czyszgza Guma: EPDM (lub NBR) PN-ISO 1629: 2005

7 Nakretka trzpienia Mosiadz CuZn39Pb1AI-B PN-EN 1982:2010

8 Trzpiea Stal nierdzewna X20Cr13 PN-EN 10088-1: 2007

9 Uszczelka pokrywy Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629: 2005

10 Pierscien O-ring Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629:2005

11

12 Sruba Stal Fe/Zn5, stal nierdzewna PN-EN ISO 42626

13 Zg&lepkasruby Parafina wg WT producenta

14 Podktadka Polietylen PN-EN ISO 1872-1 : 2000

15 Uszczelka Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629: 2005

16 Uszczelka Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629:2005

17 Opaska typ3330 Stal nierdzewna PN-EN 10088-1: 2007
Guma: EPDM (lub NBR) PN-ISO 1629:2005

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA




2.3 WYMIARY
oS
8
St 6
)
10
‘ 4
17 16 12 13 | T
14
c
9
7
3
1
15
—
!
|
1=
|l
N 1]
NN
— m B |
Ly
DN G Dz L, L H m [S Masa
[mm]  [cal] [mm] ka]
25 1 53 167 +1/2D 145 25 12 3,9
32 5/4 80-100 60 175 +1/2D 145 25 12 57
125-140
40 6/4 150-400 90 225 +1/2D 230 25 14 8,4
50 2 100 235+1/2D 240 25 14 8,9
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodagowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

PN-89/H-02650 Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodagowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

PN-EN19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanmaaury metalowej

PN-EN 558: 2012 Armatura przemystowa. Diégozabudowy armatury metalowej prostej i
katowej do rurocigéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN.

PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemystowa. Badamimeagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.

PN-EN ISO 6708: 1998 Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

PN-EN 1563: 2012 Odlewnictwéeliwo sferoidalne.

PN-EN 10088-1: 2007 Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

PN-74/H-84032 Stal sptynowa. Gatunki.

PN-EN 1982: 2010 Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

PN-1SO 1629: 2005 Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

PN-EN 1092-2: 1999 Kotnierze i ich pokzenia. Kotnierze okggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

PN-EN ISO 228-1: 2005 Gwinty rurowe. Bctenia ze szczel§oia nie uzyskiwan
na gwincie. Wymiary, tolerancje, ozhaczenia.

PN-EN ISO 4762: 2006 Sruby z tbem walcowym z gniazdem $eiekatnym.

PN-EN ISO 4032: 2013 Nadtki sze&ciokatne, odmiana 1.Klasy dokfadéw A i B.

PN-EN ISO 1872-1: 2000 Tworzywa sztuczne. PolietyléPE) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkesyjf.

PN-EN ISO 1873-1:2000 Tworzywa sztuczne. Poliprepyl(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania System oznaczania i podstawa do klesgjii

PN-EN ISO 1874-1: 2004 Tworzywa sztuczne. PoliamiiA) do formowania i wytlaczania.
Oznaczenie.

PN-EN ISO 12944-5: 2009 Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac

ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae
2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocjgowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego w
zamoOwieniu nalgy podawa:

- numer katalogowy,

- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- $rednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012

- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy 0 numerze katalogowy 3214 cdbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:2082natura
wodocigowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzaje. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1:2012
(Armatura przemystowa. Badania armatury). Probiezelndci 3 poddawane wszystkie zasuwy (100%)
Sprawdzana jest szczekdaewrgtrzna korpusu i szczelddzamknecia.
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2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy ok§kajg normy : PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zasuw posiadapznaczenie umieszczone na przedniej i tybegnie komory korpusu, ktore
obejmuje naspujace dane:
- rodzaj zasuwy (okéony numerem normy na wyréb)
- srednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelhie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewsgtrzne zabezpieczae¢sifarba epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. s
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczg i
normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s w gat. OH18N9(stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE
Zasuwy pakowanegna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone temncakwym kapturem.
3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nalgy przechowywa w pomieszczeniach krytych.

3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowé krytymi srodkami transportu

4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy gwintowane rgkkouszczelnione z przygzem kiowym TYP 3216 magby¢ zabudowane w
rurociggach podziemnych lub nadziemnych na instalacjaohguiych lub poziomych. Wymienione wyroby s
przystosowane do moma na czynnym ruroggu. Zaleca si wykonanie czynréei montazowych z
uwzgkdnieniem kompensacji ruragiu od temperatury i @mienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez
producenta jest gotowa do mahiana instalacji. Jakiekolwiek prace aw@ne z demontam elementéw zasuwy
mog spowodowad utrat jej szczelnéci.
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4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury natey sprawdzt dokumentagj techniczno-handloavtj.
zastosowanie dla mediow i parametry pracy raggiw ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi
przez producenta. ikda zmiana warunkdw eksploatacji wymaga konsultacji
z producentem armatury.

Przed przyspieniem do montau nalery usuraé zaslepienie przelotu wygciowego, sprawdzistan
powierzchni wewgtrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémpda. Nastpnie mocujemy zasupna
rurocigg przy pomocy opaski TYP 3330. Kolgjnzynndcia jest mocowanie aparatu do nawiercania i
nawiercenie otworu w rurcgiu.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Sposéb montal zasuwy i jej schemat przedstawippnizsze rysunki:

Zalecany Dopuszczalny

1.-Zasuwa, 2.-Kficéwka gwintowane, 3-Aparat do nawiercania, 4-Opaska3330, 5-Ruroag
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4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nalery eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozyciji
~catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkegty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego atieamaze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pgimawndci eksploatacyjnej, zalecasi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréi@d petnego otwarcia do petnego zamkia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armahae spowodowéjej uszkodzenie,
co wyklucza odpowiedzialrsé producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw maj zastosowanie wytyczne i zaleceniateljw przepisach B.H.P. dotyg® instalacji
rurociggoéw i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniacttiekéw, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanimdkoéw ochrony kaczyn gérnychsrodkéw ochrony
konczyn dolnychgrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegélnie przy pracach w panéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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